LEMLT”

Schragsitzventil,
Metall

Aufbau

Das fremdgesteuerte 2/2-Wege-Ventil GEMU 554 verfigt (iber einen
pneumatischen Kunststoff-Kolbenantrieb.

Die Abdichtung der Ventilspindel erfolgt je nach GréBe und Ausfuhrung
Uber eine sich selbst nachstellende Stopfbuchspackung oder tber eine
kompakte Dichtpatrone. Ein Abstreifring oder die Abstreifkontur der
Dichtpatrone schutzt zusatzlich die Ventilspindel vor Verschmutzung und
Beschédigung. Dadurch ist auch nach langer Betriebszeit eine wartungs-
arme und zuverléssige Spindelabdichtung gegeben.

Eigenschaften

Geeignet fir neutrale, aggressive®, flissige und gasférmige Medien
Erhebliche Einbauldngenreduzierung und radial ausbaubar durch
AuBengewindekérper

Die mit dem Betriebsmedium in Berihrung kommenden Teile kénnen
dem jeweiligen Anwendungsfall angepasst werden

Regelventile mit Regelkonus lieferbar

(siehe Datenblatt Regelventil GEMU 554)

Ausfiihrungen nach ATEX auf Anfrage

Vorteile

Verschiedene Ventilkérperanschlussarten:
Gewindemuffe, Gewindestutzen, Schwei3stutzen
Hohe Durchflussleistung

Reichhaltiges Zubehér

Geringes Gewicht

Optional fiir den Kontakt mit Lebensmitteln geman der Verordnung
(EG) Nr. 1935/2004 (K-Nr. 1935)
Stopfbuchspackung standardmaBig vakuumtauglich bis 20 mbar (a)

*siehe Angaben Betriebsmedium auf Seite 2
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Technische Daten

Betriebsmedium Antriebsdaten

Aggressive, neutrale, gasformige und flissige Medien, die Antriebs- ES oI Kolben-
die physikalischen und chemischen Eigenschaften des groBe durchmesser
jeweiligen Gehé&use- und Dichtwerkstoffes nicht negativ B 0.01 dm? 30 mm
infl . ’
:\)/Ieeln U;SSS” k des Betriebsmedi iehe Tabell a3 0,05 dm’ 20'mm
ax.. zul. Druck des Betriebsmediums siehe Tabelle 1,4 0,125 dm? 20 mm
Medientemperatur 2 0,625 dm? 120 mm

AntriebsgréBe B, Sitzdichtung NBR Code 2 -10 bis 80 °C
AntriebsgréBe B, Sitzdichtung PFA Code 30  -10 bis 160 °C
AntriebsgréBe O - 4 -10 bis 180 °C

Max. zul. Viskositat 600 mm¥s Steuerdruck [bar]

weitere Ausfiihrungen fiir hohere Viskositéten auf Anfrage Federkraft geschlossen (NC)

AntriebsgroBe
B 4-8
: 48-7
Umgebungsbedingungen (1) 5’2 ] 7’8
Umgebungstemperatur max. 60 °C 5 4-7 (i:)N 26 - 40)

5-7 (DN 50 - 80)
min. Steuerdruck siehe Diagramm /

Steuermedium & max. Steuerdruck 7 bar

F kraft geoffnet (N Beidseiti t t (DA
Neutrale Gase ederkraft ge6ffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA)

0.1.2 max. 7 bar
v (Werte siehe Diagramm)

Max. zul. Temperatur des Steuermediums: 60 °C

Maximal zulédssige Sitz Leckrate
Sitzdichtung Norm Prifverfahren Leckrate Priiffmedium

PTFE, PFA,NBR | DINEN 122661 | P12 | A | Luft

Maximaler Betriebsdruck [bar]

A';r':.;%':s' DN6 | DN8 | DN10 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65 | DN 80
Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: gegen den Teller
B 10,0 10,0 10,0 10,0 - - - - - - -
0 - - 12,0 12,0 6,0 2,5 - = = = 9
1 - - 25,0 25,0 20,0 10,0 7,0 4,5 3,0 - -
2 - - - - 25,0 25,0 20,0 12,0 10,0 7,0 5,0
Federkraft geschlossen (NC) / Durchflussrichtung: mit dem Teller
3 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 8,0 6,0 4,0 - -
4 - - 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 -
Federkraft ge6ffnet (NO) / Beidseitig angesteuert (DA) / Durchflussrichtung: gegen den Teller

0 - - 25,0 25,0 20,0 12,0 - - - - -
1 - - 25,0 25,0 25,0 25,0 20,0 12,0 8,0 - -
2 - - - - 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 18,0 10,0

Bei den max. Betriebsdriicken ist die Druck- / Temperatur-Zuordnung zu beachten (siehe Tabelle Seite 3).
Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.

Kv-Werte [m?3/h]

DNG6 | DN8 | DN10 | DN15 [ DN20 [ DN25 | DN 32 | DN 40 | DN 50 | DN 65 | DN 80
SchweiBstutzen,
s 16 | 18 | 24 | 24 - i - i . i ]
SchweiBstutzen, . 22 | 45 | 55 | 117 | 205 | 330 | 51,0 | 61,0 | 1100 | 117,0
DIN 11866 ! : : , : , : : , ,
Gewindemuffe,

Kv-Werte ermittelt geman DIN EN 60534. Die Kv-Wertangaben beziehen sich auf die Steuerfunktion 1 (NC) und den gréBten Antrieb fiir die
jeweilige Nennweite. Die Kv-Werte fiir andere Produktkonfigurationen (z. B. andere Anschlussarten oder Kérperwerkstoffe) kénnen abweichen.
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Anschluss- Werkstoff- Zulassige Betriebsiiberdriicke in bar bei Temperatur in °C*
Code Code RT 100 150 200 250 300
1, 3C, 3D, 9 (bis DN 50) 9 16,0 16,0 16,0 13,5 - -
1, 9 (ab DN 65) 9 10,0 10,0 10,0 8,5 = =
1,9, 17,37, 60, 3C, 3D 37 25,0 23,8 21,4 18,9 17,5 16,1
0, 16, 17, 18, 37, 59, 60 34 25,0 24,5 22,4 20,3 18,2 16,1
13 (DN 15 - DN 50) 34 25,0 23,6 21,5 19,8 18,6 17,2
80, 88 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
80, 88 (DN 50 - DN 80) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
82 (DN 15 - DN 32) 34 25,0 21,2 19,3** - - -
82 (DN 40 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
86 (DN 15 - DN 40) 34 25,0 21,2 19,3** - = -
86 (DN 50 - DN 65) 34 16,0 16,0 16,0** - - -
47 (DN 15 - DN 50) 34 15,9 13,3 12,0 11,1 10,2 9,7
0, 16,17, 18, 59, 60 40 25,0 20,6 18,7 17,1 15,8 14,8
1A, 1B, 59 Cc2 25,0 21,2 19,3 17,9 16,8 15,9
* Die Armaturen sind einsetzbar bis -10 °C ** max. Temperatur 140 °C RT = Raumtemperatur
Samtliche Druckwerte sind in bar - Uberdruck angegeben.
AntriebsgréBe 0 AntriebsgréBe 1 AntriebsgréBe 2

Federkraft ge6ffnet (NO)

Beidseitig angesteuert (DA)
min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom

Betriebsdruck

(Durchflussrichtung: gegen den Teller)

Federkraft ge6ffnet (NO)
Beidseitig angesteuert (DA)

min. Steuerdruck in Abhangigkeit vom
Betriebsdruck

(Durchflussrichtung: gegen den Teller)
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Bestelldaten

Gehéuseform Code Sitzdichtung Code
Durchgangskérper D NBR (Antrieb B) 2
Eckkorper E PTFE 5
nur in Werkstoff-Code 37 (DN 15 - 50) PTFE, glasfaserverstarkt 5G
Anschlussart Code PFA (Antrieb B) 80

- Andere Sitzdichtungen auf Anfrage
SchweiBstutzen

Stutzen DIN 0 .
Stutzen EN 10357 Serie B 16 Steuerfunktion Code
Stutzen EN 10357 Serie A 17 Federkraft geschlossen  (NC) 1
Stutzen DIN 11850 Reihe 3 18 = - -
Stutzen DIN 11866 Reihe 1A 1A Federkraft gedffnet (NO) (nicht Antrieb B) 2
Stutzen DIN 11866 Reihe 1B 1B Beidseitig angesteuert (DA) (nicht Antrieb B) 3
Stutzen SMS 3008 37
Stutzen ASME BPE 59 o "
Stutzen ISO 1127 / EN 10357 Serie C 3R AntriebsgroBe Durchfluss __ Code
Gewindeanschluss Antrieb B Kolben g 30 mm gegen den Teller B*
Gewindemuffe DIN ISO 228 1 Antrieb 0  Kolben g 50 mm gegen den Teller (0}
gﬂé"ndgeem&fﬁea%%gﬂ RR%ih e M8 3C Antrieb 1 Kolben g 70 mm gegen den Teller 1~
Gewindestutzen DIN ISO 228 9 Antrieb 2  Kolben @ 120 mm  gegen den Teller 2*
nggnndgeemglflf\le;\g;; 4 Reihe M8 3D Antrieb 3 Kolben 50 mm  mit dem Teller 3+
Flansch Antrieb 4  Kolben @ 70 mm mit dem Teller 4**
Flansch EN 1092 / PN25 / Form B * Zu bevorzugende Durchflussrichtung bei inkompressiblen,
Baulange siehe KoérpermaBe ’ 13 flissigen Medien um ,Wasserschlage® zu vermeiden
Flansch ANSI Class 125/150 RF, ** nur Steuerfunktion NC
Baulange siehe KérpermaBe 47
Clamp-Stutzen GEMU 554 = =—  GEMU554
Clamp ASME BPE fiir Rohr ASME BPE, puiede = = jiebe
Baulange ASME BPE 80 SR ’
Clamp DIN 32676 Reihe B fir Rohr EN ISO 1127, ‘ +
Baulange EN 558, Reihe 1 82 e ——
Clamp DIN 32676 Reihe A fiir Rohr DIN 11850, g § § §
Baulange EN 558, Reihe 1 86 * *
Clamp ASME BPE flur Rohr ASME BPE, Anstrémung Anstrémung
Baulange EN 558, Reihe 1 88 gegen den Teller mit dem Teller
Ventilkoérperwerkstoff Code K-Nummer Code
(Rg 5) CC499K, Rotguss 9 Oberflachenglite nur fir Ventilkérperwerkstoff C2
1.4435 (ASTM A 351 CF3M = 316L), Feinguss 34 AuBenbereich elektrolytisch glanzpoliert /
innen mechanisch poliert

1.4408, Feinguss 37 Ra < 0,6 um 1903
1.4435 (316 L), Schmiedekorper 40 AuBenbereich elektrolytisch glanzpoliert /

. . innen mechanisch poliert
1.4435, Felnguss Cc2 Ra < 0,8 gm 1904

Material ist gleichwertig 316L AuBenbereich elektrolytisch glanzpoliert /

* Bei Ventilkorperwerkstoff C2 muss eine Oberflachenglte aus der innen mechanisch poliert
Rubrik ,K-Nummer“ angegeben werden. Ra <0,4 um 1909

Bestellbeispiel 554 15 D 1 9 5 1 1 -
Typ 554

Nennweite 15

Gehauseform (Code) D

Anschlussart (Code) 1

Ventilkérperwerkstoff (Code) 9

Sitzdichtung (Code) 5

Steuerfunktion (Code) 1

AntriebsgréBe (Code) 1
K-Nummer (Code) -
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AntriebsmaBe / EinbaumaBe - Ventil mit Durchgangskérper [mm)]

AntriebsmaBe

A';trgf;;s' 0B M A2 G
B 43,0 M 12x1 - G1/8
0+3 72,0 M 16x1 70 G 1/4
144 96,0 M 16x1 86 G 1/4
2 168,0 M 22x1,5 149 G 1/4
EinbaumaBe / Gewicht [kg]
AntriebsgroBe AntriebsgroBe AntriebsgroBe AntriebsgroBe
B Ound 3 1und 4 2
pn | Schlisselwelle | cria | Gewicht | CTILA | Gewicht | CTLA | Gewicht | CT/LA | Gewicht
6 - 83 0,3 - - - - -
8 - 83 0,3 - - - - -
10 - 83 0,3 - - - - -
15 - 83 0,3 - - - -
10 36 154 0,9 181 1,4 - -
15 36 157 0,9 184 1,4 -
20 41 167 1,1 194 1,6 281 -
25 46 167 1,3 194 1,8 281
32 55 202 2,4 289 5,1
40 60 207 2,7 294 6,0
50 75 215 34 302 6,9
65 75 315 8,5
80 75 - - 332 10,1

LA

LEMLLT°



AntriebsmaBe / EinbaumaBe - Ventil mit Eckkérper [mm)]

AntriebsmaBe

A;tr'gf;:s' 0B M A2 G
B 43,0 M 12x1 : G1/8
0+3 72,0 M 16x1 70 G1/4
1+4 96,0 M 16x1 86 G 1/4
2 168,0 M 22x1,5 149 G1/4

EinbaumaBe / Gewicht [kg]

AntriebsgréBe AntriebsgroBe AntriebsgréBe
Ound 3 1und 4 2
DN Schisselweite cT Gewicht cT Gewicht cT Gewicht
15 36 178 0,9 206 1,4 - -
20 41 181 1,1 209 1,6 306 -
25 46 185 1,3 213 1,8 310 -
32 55 - - 216 2,4 313 5,1
40 60 - - 221 2,7 318 6,0
50 75 - - 228 3,4 325 6,9
- o8B -
M
-
Ve ™~ O
I
(o]
I )
O
'—_§ = 5
SW1 !
o 1]
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KérpermaBe [mm]

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 0, 16, 17, 18, 37, 59, 60

Ventilkérperwerkstoff 1.4435 (Code 34), 1.4408 (Code 37)
Anschluss-Code

Werkstoff- Werkstoff-

Code 34 Code 37 0 16 17 18 37 59 60
DN L LB L LB | od s | od s | od s |od s | od s |od s |od S
10 105 | 35,5 - - - - 12 (10| 18 (15| 14 | 2,0 - - - - 17,2 1,6
15 105 | 35,5 | 100 33 18 | 15| 18 [ 1,0 | 19 | 1,5 | 20 | 2,0 - - [12,70|/1,65|21,3| 1,6
20 120 | 39,0 | 108 33 22 | 15| 22 |10 | 23 |15 | 24 | 2,0 - - |19,05/1,65|26,9| 1,6
25 125 | 38,5 | 112 32 28 | 15|28 |1,0| 29 | 1,5 | 30 | 2,0 |25,0| 1,2 |25,40| 1,65 |33,7| 2,0
32 155 | 48,0 | 137 39 - - 34 10| 3 | 15| 36 | 2,0 | - - - - |42,4] 2,0

40 160 | 47,0 | 146 40 40 (15| 40 | 1,0 | 41 1,5 42 | 2,0 [38,0| 1,2 38,10/ 1,65|48,3| 2,0
50 180 | 48,0 | 160 38 52 | 15| 52 | 10| 53 | 1,5 | 54 | 2,0 |51,0| 1,2 |50,80| 1,65|60,3| 2,0
65 - - 290 96 - - - - 70 | 2,0 - - |635| 1,6 [63,50/1,65|76,1| 2,0
80 - - 310 95 - - - - 85 | 2,0 - - |76,1| 1,6 [76,20/ 1,65 (88,9 2,3
Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle auf der letzten Seite

SchweiBstutzen, AntriebsgréBe B

Anschluss-Code 0, 16, 17, 18, 59, 60
Ventilkérperwerkstoff Schmiedekorper (Code 40)

Anschluss-Code
0 16 17 18 59 60
DN L LB od ] od ] od s od s od s od ]
6 80 26,5 8 1,0 - - - - - - - - - -
8 80 26,5 10 1,0 - - - - - - . . 13,5 1,6
10 80 26,5 - - 12 1,0 13 1,5 14 2,0 9,53 | 0,89
15 80 26,5 - - - - - - - - 12,70 | 1,65

SchweiBstutzen, Anschluss-Code 1A, 1B, 59

Ventilkérperwerkstoff 1.4435 (Code C2)
Anschluss-Code

1A 1B 59 &
DN L LB od s od S od S ’
8 | 105* | 355 | - - 135 | 16 - - -
10 | 105 | 355 | 13 15 | 172 | 16 - - 11 N S
15 | 105 | 355 | 19 15 | 213 | 16 | 1270 | 1,65 R .
20 | 120 | 39,0 | 23 15 | 269 | 16 | 1905 | 1,65 L

25 125 39,5 29 1,5 33,7 2,0 25,40 1,65

32 155 48,0 35 1,5 42,4 2,0 - -

40 160 47,0 41 1,5 48,3 2,0 38,10 1,65

50 180 48,0 53 1,5 60,3 2,0 50,80 1,65

65 290 96,0 70 2,0 76,1 2,0 63,50 1,65

80 310 95,0 85 2,0 88,9 2,3 76,20 1,65
* Anschluss-Code 1A: L =100, LB = 33,5
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KérpermaBe [mm]

Gewindemuffe DIN, Anschluss-Code 1
Ventilkérperwerkstoff Rotguss (Code 9), 1.4408 (Code 37)

DN L LB R t Sw2

8* 65 19,0 G 1/4 9,0 17 6-kt
10* 65 19,0 G 3/8 9,0 24 6-kt
15* 65 19,0 G1/2 9,0 24 6-kt
10 65 16,5 G 3/8 9,0 27 6-kt
15 65 16,5 G1/2 15,0 27 6-kt
20 75 17,5 G 3/4 16,3 32 6-kt
25 90 24,0 G1 19,1 41 6-kt
32 110 33,0 G11/4 21,4 50 8-kt
40 120 30,0 G11/2 21,4 55 8-kt
50 150 40,0 G2 25,7 70 8-kt
65 190 46,0 G21/2 30,2 85 8-kt
80 220 50,0 G3 33,3 100 8-kt

* nur mit AntriebsgréBe B Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle auf der letzten Seite

Gewindemuffe NPT, BS 21 Rc, Anschluss-Code 3C, 3D

Ventilkérperwerkstoff Rotguss (Code 9), 1.4408 (Code 37)

Anschluss-Code
3C 3D
DN L LB Sw2 R t R t
8" 65 19,0 17 6-kt - - 1/4” NPT 10,1
10* 65 27,0 24 6-kt - - 3/8” NPT 10,4
15* 65 27,0 24 6-kt = = 1/2” NPT 13,6
15 65 16,5 27 6-kt Rc 1/2 15,0 1/2” NPT 13,6
20 75 17,5 32 6-kt Rc 3/4 16,3 3/4” NPT 14,1
25 90 24,0 41 6-kt Rc 1 19,1 1" NPT 17,0
32 110 33,0 50 8-kt Rc 1 1/4 21,4 11/4” NPT 17,5
40 120 30,0 55 8-kt Rc11/2 21,4 11/2” NPT 17,3
50 150 40,0 70 8-kt Rc 2 25,7 2" NPT 17,8
65 190 46,0 85 8-kt Rc21/2 30,2 21/2” NPT 23,7
80 220 50,0 100 8-kt Rc 3 33,3 3" NPT 25,8
* nur mit AntriebsgréBe B Werkstoffe siehe Ubersichtstabelle auf der letzten Seite
SW 2 B
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KérpermaBe [mm]

Gewindemuffe DIN, Anschluss-Code 1, 3D / Eckkérper

Ventilkérperwerkstoff 1.4408 (Code 37)

Anschluss-Code 1 Anschluss-Code 3D
DN Sw2 LE H2 R t R t
15 27 30 30,0 G1/2 15,0 1/2” NPT 13,6
20 32 35 37,5 G 3/4 16,3 3/4” NPT 14,1
25 41 41 41,0 G1 19,1 1” NPT 17,0
32 50 50 48,0 G11/4 21,4 1 1/4” NPT 17,5
40 55 50 55,0 G11/2 21,4 11/2” NPT 17,3
50 70 60 62,0 G2 25,7 2" NPT 17,8

J%

sw2

Gewindestutzen, Anschluss-Code 9

Ventilkérperwerkstoff Rotguss (Code 9), 1.4408 (Code 37), 1.4435 (Code 40)

DN L LB t R
6" 65 19 12 G1/4
8* 65 19 12 G 3/8
10* 65 19 12 G1/2
15* 65 19 12 G 3/4
15 90 25 12 G 3/4
20 110 30 15 G1
25 118 30 15 G11/4
32 130 38 13 G112
40 140 35 13 G13/4
50 175 50 15 G23/8
65 216 52 15 G3
80 254 64 18 G312
* nur mit AntriebsgréBe B Werkstoffe siche Ubersichtstabelle auf der letzten Seite
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KérpermaBe [mm]

Flansch, Anschluss-Code 13, 47

Ventilkorperwerkstoff 1.4435 (Code 34)

Anschluss-Code 13 Anschluss-Code 47
Anzahl Anzahl
DN FTF LB oD oL o k Schrauben oD oL o k Schrauben
15 210 72 95 14 65 4 89,0 15,7 60,5 4
20 280 78 105 14 75 4 98,6 15,7 69,8 4
25 280 77 115 14 85 4 108,0 15,7 79,2 4
32 310 89 140 18 100 4 117,3 15,7 88,9 4
40 320 91 150 18 110 4 127,0 15,7 98,6 4
50 330 95 165 18 125 4 152,4 19,1 120,7 4
DL
5, .
\ <o
A 8
LB
FTF

Clamp-Stutzen, Anschluss-Code 80, 82, 86, 88

Ventilkérperwerkstoff 1.4435 (Code 34)
Anschluss-Code Anschluss-Code

DN NPS LB L 82 86 88 80

o di o d3 o d1 o d3 o d1 o d3 LB L o d1 o d3
15 1/2" 47,5 130 18,1 50,5 16 34,0 9,40 25,0 33,5 | 101,6 | 9,40 25,0
20 3/4¢ 54,0 150 23,7 50,5 20 34,0 | 15,75 | 25,0 30,0 | 101,6 | 15,75 | 25,0
25 1¢ 56,0 160 29,7 50,5 26 50,5 | 22,10 | 50,5 33,0 | 1143 | 22,10 | 50,5
32 11/4“ | 62,0 180 38,4 64,0 32 50,5 - - - - - -
40 11/2“ | 67,0 200 44,3 64,0 38 50,5 | 34,80 | 50,5 37,0 | 139,7 | 34,80 | 50,5
50 2¢ 73,0 230 56,3 77,5 50 64,0 | 47,50 | 64,0 36,5 | 158,8 | 47,50 | 64,0

@ d1
@ d3

LB
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Ubersichtstabelle Metall-Korper fiir GEMU 554 AntriebsgréBe B

Gewindeanschluss Stutzen
Anschluss-Code 1 9 3D 0 16 17 18 59 60
Werkstoff-Code 37 37 40 37 40 40 40 40 40 40
DN 6 - - X - X - - - - -
DN 8 X X - X X - - - - X
DN 10 X X - X - X X X X -
DN 15 X X - X - - - - X -

Ubersichtstabelle Metall-Korper fiir GEMU 554 AntriebsgréBe 0 - 4

Stutzen

Anschluss-
Code

Werkstoff-
Code

DN 8 - - - - - -
DN 10 =
DN 15
DN 20
DN 25
DN 32 =
DN 40 X
DN 50 X
DN 65 - - -
DN 80 = = =

xX X X
X X X X X X X X
X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X
X X X
X X X
X X X X X X X X

X
X
X X X X

Ubersichtstabelle Metall-Korper fiir GEMU 554 AntriebsgréBe 0 - 4

Gewindeanschluss Clamp Flansch
AnSchuss: 1 3c| o 3D 80 | 82 | 86 | 88 | 13 | 47
Werksioft: | 9 | a7 37 |37| 9 |37|9 | a7 37 | 343434343434
ode
Gehauseform S| e S| v
DN 10 - X - A I - - ST -T-T7-7-
DN 15 X X X X | x| x| x X X X | x| x| x| x]|x
DN 20 X X X X | x| x| x X X X | x| x| x| x]|x
DN 25 X X X X | x| x| x X X X[ x| x| x| x]|x
DN 32 X X X X | - | x| x X X Sl x| x| -] x| x
DN 40 X X X X | x| x| x X X X[ x| x| x| x| x
DN 50 X X X X | x| x| x X X X | x| x| x| x| x
DN 65 X X - X | x| x| - X - A
DN 80 X X . X | x| x| - X . A

Weitere Sitzventile, Zubehor und andere Produkte siehe Erzeugnisprogramm und Preisliste.
Nehmen Sie Kontakt mit uns auf.

'rl']VRheinland’]
EW ##§ ® UNTERNEHMENSBEREICH
VENTIL,- MESS- UND REGELSYSTEME

GEMU Gebr.Milller - Apparatebau GmbH & Co.KG - Fritz-Miller-Str.6-8 - D-74653 Ingelfingen-Criesbach - Telefon +49(0)7940/123-0 - Telefax +49(0)7940/123-192
info@gemue.de - www.gemu-group.com

Alle Rechte wie Urheberrechte oder gewerbliche Schutzrechte werden
ausdriicklich vorbehalten.

Anderungen vorbehalten - 09/2017 - 88048633



